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Lagefixierung einer Grif flasche an einem Blechdeckel 

Die Erfindung befasst sich mit einer Lagefixierung einer 
Grif flasche an einem Blechdeckel. Im angebrachten Zustand der 
Grifflas.che an dera Blechdeckel' spricht der Fachmann von einem 
SOT (Stay on Tab) , der zum Of fnen eines 6f fnungsbereiches im 
Deckelspiegel (zumeist "Panel" genannt) vorgesehen ist. Dazu 
wird mit einer vertikal orientierten Kippbewegung, angefasst an 
einem Griffende, die Grif flasche angehoben, um mit ihrem 
Offnungsende den Of fnungsbereich entlang einer Schwachungslinie 
(zumeist score-line genannt) auf zubrechen . 

Besonderes bei groSen Offnungen (LOE, large opening ends) als 
Offnungsbereich ergeben sich im Stand der Technik 
Schwierigkeiten, die Positionen der Grifflasche im am 
Blechdeckel angebrachten Zustand zu fixieren. Dazu sind bereits 
Vorschlage gemacht worden, bspw. aus der US 5,799,816 
(Schubert) . Dort wird eine Durchbrechung eines Anbringungs- 
Abschnitts der Grifflasche vorgeschlagen, welcher 
Anbringungsabschnitt zumeist "rivet island" genannt wird. Dieser 
Anbringungsabschnitt wird uber einen ausgeformten Niet an dem 
Panel des Blechdeckels befestigt und ubergreift dabei mit einer 
ausgebildeten dffnung im Anbringungsabschnitt eine rund bis 
langlich ausgeformte Sicke, die auch nach dem Anbringen der 
Grifflasche eingeformt werden kann, vgl. dort Spalte 3, Zeilen 
63-67, spalte 5, Zeilen 3 7-44, dortiger Anspruch 3 und die 
zugehorige grafische Darstellung in der dortigen Figur 2 und 4. 

Die Erfindung steht vor der technischen Problems tellung, eine 
ebensolche Wirkung zu erzielen, die Fertigung und die 
Zuverlassigkeit der Drehsperre bzw. der Lageausrichtung der 
montierten Grifflasche zu verbessern. 

Erfindungsgemafi wird vorgeschlagen, den Vorsprung nicht durch 
eine Offnung des Anbringungsabschnitts hindurchragen zu lassen 
und dazu den Anbringungsabschnitt zuvor mit einer Offnung zu 
versehen, sondern den Anbringungsabschnitt unversehrt zu 
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belassen und rait einer von aufien auf den Anbringungsabschnitt " 
einwirkenden Sperre zu arbeiten (einer. der Anspruche 1 bis 4) . 

Urn die Sperrwirkung zu erhalten, die auch eine 
Begrenzungswirkung sein kann, also von einer vdlligen 
Verhinderung einer Drehbewegiing bis zu einer wesentlichen 
Einschrankung der Drehbewegung verstanden werden kann, gibt es 
ein Anschlagen eines AuSenrandes des flachigen 

Anbringungsabschnitts (rivet island) an den aus dem Blechdeckel 
ausgeformten Vorsprung (Anspruch 10) . Nachdera der Vorsprung an 
dem Panel lagestabil ist, in alien betrieblichen Stellungen, 
auch bei Beginn des Aufbrechens des 6f fnungsabschnitts, und der 
Anbringungsabschnitt selbst itn wesentlichen planparallel zur 
Ebene des Deckel spiegels liegt, eng urn den zentralen Niet als 
Befestigungsstelle herum, bewegt sich keine der zur 
Drehf ixierung herangezogenen Elemente bei einer Of fnungsbewegung 
der Griff lasche betriebsbedingt voneinander weg. Eine 
6£ fnungsbewegung als vertikale Kippbewegung (Anspruch 13, 14) 
lasst die Drehfixierung durch Angreifen einer -Randkante des 
Anbringungslappens an dem- panel seitigen Vorsprung unbeeinf lusst . 

Vorteilhaft ist auch die Verwendung einer von der 
Fertigungsseite her schon vorliegenden Randkante an einer 
ublichen Grifflasche, die nicht spezifisch zusatzlich 
ausgebildet werden muss, urn die Drehsperre nach einem Anbringen 
der Grifflasche am Panel ("staking") zu erhalten. Die einzige 
Beeinflussung findet am Blechdeckel selbst statt, der eine 
Ausformung erhalt, wie sie der Niet im Vorstadium auch ist, die 
bevorzugt auch wahrend der Ausbildung des Nietes parallel mit 
vorausgeformt und spater in einem weiteren Arbeit svorgang des 
entstehenden Blechdeckels umgeformt oder genauer ausgeformt 
("reformed") werden kann (Anspruch 24, Anspruch 23, Anspruch 44). 
Der Vorsprung kann also einstuckig mit dem Blechdeckel 
ausgebildet werden, wie es auch die Befestigungsstelle durch 
einstiickige Ausbildung fur den Anbringungslappen der Grifflasche 
ist. 



Der Vorsprung kann streif enf ormig (linienf ormig) ausgebildet 
sein und bevorzugt quer und/oder parallel zu einer 
Langserstreckung der Griff lasche (Langsachse bzw. Langsebene) 
orientiert sein, wobei er an einer entsprechend ausgerichteten 
Randkante des Anbringungsabschnitts fur seine Sperrwirkung 
angreift oder ihr ganz eng benachbart ausgebildet ist. In einer 
Langserstreckung kann sich der Vorsprung uber mehr als 3 0 %,• 
bevorzugt uber mehr als 50 % bis mehr als 80 % der Breite des 
Anbringungslappens erstrecken (Anspruch 5, 5a) . 

1st die Ausbildung der Vorsprunge parallel zur Langserstreckung 
der Griff lasche, also senkrecht zur zuvor genannten 
Querorientierung, ist die Langserstreckung kurzer als die 
Langserstreckung des Anbringungslappens (rivet island) der 
Grifflasche, bevorzugt an einer von der Bef estigungsstelle 
mdglichst weit entfernten Stelle mit grofiem Abstand, der aber 
nur so groS ist, dass zumindest ein Abschnitt der beiden 
Randl inien an dem zumindest einen Vorsprung bei einem Beginn 
einer Drehbewegung sperrend anzuliegen vermag (Anspruch 9a) . 

Durch die Anbringung moglichst weit von der Bef estigungsstelle 
entfernt kann die grofctmogliche Kraft aufgebracht werden, die 
sich als Sperrwirkung gegen ein vom Benutzer veranlasstes , 
versehentliches oder mutwilliges Verdrehen des Griffes 
entgegenstemmt (Anspruch 22). Besonders bei den parallel zur 
Langserstreckung der Grifflasche orientierten Vorsprungen ist 
die Kraft zum Aufbringen der Drehsperre groS. Alle drei konnen 
auch kombiniert sein (Anspruch 9b) . 

Zur Hohenerstreckung des zumindest einen Vorsprungs ist zu 
sagen, dass sie zumindest der Blechdicke des 
Anbringungsabschnittes entsprechen soli ten (Anspruch 20, 
Anspruch 21) , bevorzugt leicht bis deutlich hoher ausgebildet 
sein konnen, urn eine zuverlassige Lagef ixierung zu erhalten, die 
aber nicht dadurch beeintrachtigt wird, dass der Griff abschnitt 
betatigt oder angehoben wird, nachdem der Anbringungsabschnitt 
jenseits der Bef estigungsstelle zuverlassig in einer Planlage 
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™ P^i^^tt im Umfeld des Bietes gelegen ±st ?button ooin 



Das Vorsehen mehrerer VorsprOnge ft moglich, wobei nicht alia 
Vorsprunge demselben Aufienrand des Bef estigungsabschnltts 
zugaordnst sain mussen (Anspruch. 6 bis 9). Die Vorsprunge k6nnen 

bf . ; ° h aUS9eStaltet - streifenfSfJg, ™ d 

bis oval Oder ko^biniert. 1st ain gsradlinigar AuSenrand des 
Anbringungsabschnitts. vorgasahen, kann aina garadliniga 
(streifenfarmige) Vorsprunggastaltung vorteilhaft sain. Dia 
geradlmige Streifengestaltung kann auch durch Aneinanderreihen 
von zummdest z W ei punktf ormigen Vorsprungen erreicht warden 
die dann aina Gruppe bildan, dia demselben Aufienrand das 
Anbringungsabschnitts zugeordnet 1st. 

^L^^T 98 ^ 3011111 " Bef -«9ungslappan 1st uber einen 

Kn.ckbara.ch als Gelenklinie It der ubrigen Grifflasche 
verbunden, also einstuckig (Anspruch 13, 11, . sie ist damlt 
zwischen dam Of fnungsabschnitt (dar Einbrechnasa) und dem 
bevorzugt als mit ainar 6f fnung varsahanan Griff abschnitt 
ausgebildet. 

1st dar Anbringungsabschnitt in, wesentlichen rachteckig, bildat 

dar \T V !™ e " dUn * d - ^lanklinia und von drai Kanolinien 
aer im wesentlichen rechteckiae -fis^v,-!^ * -u • 

9e ' ri achxge Anbringungsabschnitt 

ZalTT • InEbeS °" de ~ ist diasar f lachige Absent 
guadratisch gastaltat, wobai dar Nietkopf nach dar Montage nicht 

2 and r der \ n4her M - ta-t Der 

Til T t*L aUSSn Weisenden aandkante ±»t demzufolge gr6 E ar 
als die Halfte dar Langserstreckung das AnbringungsabscLitce, 

wlf T S entSpreChend -"basserte Kraftwirkung entsteht, 
wenn em Vorsprung am Panel der am weitesten von der 
Bafastigungsstalle entfernten Randkante zugeordnet werden kann. 

Basonders gunstig ist die Ausbildung einas i ra Ouerschnitt 
unsyrcmetnschen Vorsprungs, der an seiner zum 

Anbringungsabschnitt weisenden Flsnke steiler ausgebildet ist 
als die davon antfemtere Planke (Anspruch 17, 18, 19 md 24) 



Eine solche Ausbildung kann auch bei punktf ormigen oder ovalen 
Vorsprungen gewahlt werderi. 

Sind mehrere Vorsprunge i m vorgenannten Sinne vorgeseherx, mussen 
sie mcht an derselben Randlinie des Anbringungsabschnitts bei 
Begum einer Drehbewegung angreifen, sondem konnen 
unterschiedlichen Randkanten zugeordnet sein (Anspruch 16) . 

Geht man von einem noch unfertigen Blechdeckel aus, der erst zur 
Montage einer Grifflasche vorbereitet wird (Anspruch 20, 21) 
erfasst die hier beanspruchte Erfindung die Ausbildung des 
Vorsprungs an einer solchen ste lie, die weit genug von der 
vorgesehenen Bef estigungsstelle (dem ausgeformten Niet bzw 
seiner Vorform) entfernt ist, und zwar so weit, dass der 
AuSenrand in Gestalt eines vom kunftigen Niet weg weisenden 
Randes der Anbringungsf lache (rivet island) sehr nahe des 
Vorsprungs zu liegen kommt, urn die Drehsperre zur Wirkung kommen 
2U laSSSn (^Bpruch 21, 22) . Dieser Platz ist im auSeren 
Randbereich eines Nietkopf -Hof es bzw. des NietfuSes, der sich urn 
die Ausbxldung des Nietes herum aus der Vorform des Nietes 
verblxeben sichtbar erstreckt (Anspruch 25, Anspruch 46) . 

1st eine Streifenform als Vorsprung vorgesehen, kann sie in 
ihrer Lange grower als der Durchmesser des fertigen Nietkopfs 
ausgebildet werden. 

Nachdem der Anbringungsabschnitt aus einem Stuck des 
Mxttenbereichs der Grifflasche ausgebildet ist, bestehen nur 
geringe sichtbare Zwischenraume zwischen dem uber die doppelte 
Knxcklinie nach unten in eine tiefer liegende Ebene verlagerten 
Anbrxngungsabschnitt und der etwas daruber liegenden parallelen 
Ebene der ubrigen Grifflasche. Die Anbringung der Vorsprunge an 
zummdest einer der freien, von dem Anbringungsabschnitt nach 
auSen weisenden ■ Randkanten ist deshalb von aufien kaum oder nur 
schwer einsehbar, so dass die Drehblockade fur den Betrachter 
nahezu unsichtbar ist. Eine ggf. f arbig eingefarbte Grifflasche 
wird xn ihrer farbigen Gestalt nicht weiter verandert 
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I TTT 9 Lin±e ° der StrSifen kindest t e i lw eis e 

durcTd f % 9eSCh " acht - 1-t«~leb-. in welc hem 3 as Blech 
d^ L ^ AUSf °"r 3 d " Be f est igungsst alle dtan ist. Da m it let 
der Kandberexch dieses NietfuiSes angesprochen (Anspruoh 26, 
wob el bevorzugt mehr als 40% einer angenorcmenen Flache eines 
streifenformigen Vorsprungs auSerhalb des NietfuSbereiches 
liegen (Anspruch 27) . 

Zur Definition des NietfuSbereiches" kann auf eine optische 
Veranderung der Oberflache verwiesen werden, die auf der 
innenseite des Blechdeckels verbleibt, nachdem der Niet 
ausgeformt und die Grifflasche angeordnet ist- (Anspruoh 28, 
Anspruch 29) . Aufgrund der Platzierung i ra AuSenbereich, also 
moglxchst weit von dem geschwachten Blech bzw. der dunnen 
Blechstarke weg, kann die Ausformung deutlich hoher ausfallen 
bevor das Blech beschadigt wird. Durch die Ausformung k6nnen 
Hohen erzxelt warden, welche oberhalb einer Blechstarke liegt, 
die der Anbrmgungsabschnitt der Grifflasche besitzt 
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Ausfuhrungsbeispiele erlautern und erganzen die Erfindung. ' 
Pigur 1 

Pigur 2 . . 

Figur 3 zeigen drei Stufen im Herstellungsprozess eines 

Blechdeckels mit einer Station der Einbringung der 
Schwachungslinie 16, einer Folgestation zum Einbringen 
einer Fingermulde 13 und zusatzlicher Sicken 18a im 
Offnungsbereich innerhalb der Schwachungslinie und 
einer noch weiteren Station, bei der eine Griff lasche 
30 uber einen einstuckig am Deckelblech angeformten 
Niet bereits angebracht ist, uber einen 
Anbringungsabschnitt 31, der als flachiger 
Anbringungslappen in alien drei Darstellungen 
schematisch eingezeichnet ist. 

Pigur 4. ist eine Aus sennit tsvergrofierung aus Figur 3, unter 
Hervorhebung des Anbringungsabschnitt s 31 und des 
Nietes 11 als Bef estigungsstelle . 
20 Pigur 4a ist ein Schnitt entlang der eingezeichneten 
Schnittlinie in Figur 4. 

Pigur 5 ist. eine alternative Gestaltung zur Lagef ixierung des 
Anbringungsabschnitts 31 und damit der gesamten 
25 Griff lasche 30. 

Pigur 5a ist eine Schnitt zeichnung durch die Mittelebene der 

Figiir 5, alternativ durch die vertikale Langsebene 100 
der Figur 3 . 

ao Figur 6 ist eine alternative Gestaltung von Vorsprungen zur 
Sperrung einer Drehbewegung der Griff lasche. 

Pigur 7 ist weitere alternative Gestaltung zur Figur 6. 

35 Pigur 8 ist ein Querschnitt in der Langsebene, zur 

Veranschaulichung einer scharfen Vprderkante 20a eines 
linienformigen Vorsprungs 20. 
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Figur 9a 1st aine schematise. Erlauterung der wirkenden ' 
Drehmomente bei einem Vorsprung, der parallel zur 
Mittelebene 100 verlauft. 

Figur 9b ist eine vergleichbare Erlauterung der wirkenden 
Drehmomente bei einem quer zur Mittelebene 100 " 
liegenden Vorsprung 20. 

Figur 10 ist eine Verdeutlichung des von der Innenseite 

s.chtbaren Bereichs l la urn den Niet 11 des Deckels 
herum, wobei der Vorsprung 2 0 als sich nach auSen 
wolbender Hohlraum zu erkennen sind. Diese Figur stellt 
nur einen Ausschnitt urn den Niet 11 als 
Befestigungsstelle dar. 

Der in Figur 1 bis 3 entstehende Blechdeckel weist ersichtlich 
el " en "»**«ta±tt 12 auf, der zum Falzen an einen 
Getrankedosenrumpf geeignet ist. Der Blechdeckel selbst ist aus 
einem Blech gerinaer StSi-fc= ™„<.— 

und h= f k _ Starke, meist unter 0,24 ram, hergestellt 

und hat bereits vorhergehende Arbeitsstationen durchlaufen 

7, tl3m 1 ihn <>«*Ht. ^ weist einen inneren 
Deckelspiegel (Pane!) 10 auf, der vera Falzrand 12 urageben let 
Innerhalb dee Deckelspiegels 10 ist eine SchwachungsLnle » 
einen of fnungabereich herum vorgesehen, der von einer im 

IZTlTs u : f6rrai9en sicke » 

Sicke, dl e sich zura Mittenbereieh des Panels 6ffnet ist die i m 
wesentlichen 0-f6rraige Schwachungsiinie „ als eine'Kerbli^e 
nicT rt 316 "' elnen *«™->— 1« besitzt Z 

Panel 10 d V ^ ™*<*»>*-*«*nlt t zum ubrigen 

einer sLt ^ ^ 6 "^abschn itt 17 durcb Wirkung 

Etwa raittig ira Panel ist eine Befestigungsstelle 11 vorgesehen 
die in den Ausschnittsvergr 6S erungen spater deutlicher zu 

31 sZraat 1St 'b Ihr ^^W^-hnitt als Blecblappen 

ist 177 der Teil der Grifflasche nach p^ur 3 

1st, an der er uber eine Gelenkiinie als Knicklinie 38 



^sj^rv*-^ Griffiasche 30 besitzt — 

Aufbrechen der Ke^l Jl f ! ^ Wird ' 2 ™ 

weist vor- a k naCh F±9Ur l " Die Griffiasche 30 

weast vor dem Anbrxngungsabschnitt 31 auch einen 

Offnungsabschnitt 33 auf de-r a io xt= 

Einbrechabschnitt 17 a!l ^ Einbrechen dem 

8canitt 17 gelegen ist, wozu bei Flour ? 

Arbeit sschritt eine Z u S at zliche Sickenfor. la^L " ^ 
augapfelformige Sicke vorgesehen ist, die den cruer l± m « 
LOE-Offriungsbereich varaHr-v* ^- - liegenden 

a "weicn verstarkt, um die Of fnunoskraffo ^ 

Siffl \ •»*»**•» zu tennsn. Die angaordneta 
^ a *" liSSt —lichen parallal 2um Panel , der 
seinst nxcht genau in einer Ebene ausaebilrUh = • 

ufgew61bt sein ^ T T s, sondern 

"la^t MeTI " ^ *- 3 esta lt . t . un d 

erlaubt h.ar a.ne „ wasantlichan parallel* Anordnung des 
Anbrmgungslappens 31 dar Griff lasch e 30. 

Zur Obarslcht 1st die Langs-Mittelebana 100 aing ezeichnet „•• 

Im angeordnetan Zustand (stated and) gralft dar 
Zl t^T 11 ° rif£laaChe Flngar^lds 13. dla 

~t dla Bafastlgungsstalla airs' s ZlT^ T 
^ringungsabschnitt 31 dar Oriffia sohe 30™^! 

i IZZl " ^ ^ Mi " eleb — "0 llaganda Sicke 20 

u veriaufen. Sxe sind in Fiour 4 mit 21a, 21b 
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verdeutlichend dargestellt, wie dort auch die langere Sloks 20 
genauer in Bezug auf den Anbringungslappen „ aarlestellt 1st 

Der Anbringungslappen 31 ist in der Pigur 1 nur' zur 
Verdeutlichung der Abstande der sicken von der 
^-"gungsstelle 11 eingezeichnet, befindet sich hier aber 

" inl ° ht " *» "^Meckel, In der nachsten station der 
Pertxgung wxrd die Ausformung der drei sicken 20,21a,21b 
verbeesert Oder genauer gestaltet. Dieses "Reforming" fuhrt zu 
exner Ausbildung der sicken, wie sie spater fur die 
Lagefixierung nach pigur 3 und die im Poigenden beschriebenen 
Pxguren verwendet „ird. In dieser Station erbalten diese 
VorsPrunge ihre korrekten Prof ilgeometrien, nachdem sie 

Z 3 IT^ ^ T De ° kelbleCh (dem *™» 1-rausgeformt -rden 
Zt "° hen !t 0htUn9 h Sich in einer solcben HShe 

Griffl! fT f 6 BleChdiCke des Anbringungsabscnnitts 31 der 
Griff lasche 30 entspricht. 

in der pigur 3 kommt diese Griff lasche 3 0 hinzu, wird uber den 

a™f t 9el T' ^ elnSm P °™- einem ^opf 

27 , 1 ^ Durch — 8**— dargestellt ist a: s 

in den vorhergehenden Piguren 1 und 2 . Mit dieser 

metkopfbildung wird die Grifflasche 30 am Panel befestigt und 

Tt deTuf " Anbrln9Un ^ ab — «t 31, der uber die KnickLie 33 
mxt der ubrxgen Grifflasche 30 verbunden ist. Der 

Offnungsabschnitt 33 liegt uber dem Einbrechabschnitt innerhalb 
sxcke lea" d " ZUS * t2l i^- versteifenden . 

Urn die Aufbrechkraft und die Genauigkeit beim Aufbrechvorgang 

DrehrLL r' SlCh 30 nicht in eiL 

Drehrxchtung bewegen konnen, die in Pigur 4 mit a benannt 1st. 

Ersichtlich wurde dabei das vordere Nasenende des 
Offnungsabschnitts 33 von dem genauen Ort wegbewegt werden, der 
dazu vorgeeehen ist, die Einbrechkraf t , das WeiterreiSen und das 
anschlxeSende vollstandige offnen des 6f fnungsbereiches iT 
sxcherzustellen. Wtaschenswert ist es nach Pigur 4 also, die 
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Bewegung a so gering wie mSglich auszugestalten, bevorzugt sogar 
ganz zu unterbinden. Dazu waren in den Figuren 1, 2 und 3 drei 
streif enformige Vorspriinge 21a, 21b und 20 vorgesehen, die an den 
drei freien Randkanten 31a, 31b, 31c des Anbringungsabschnitts 31 
des Griff abschnitts 3 0 vorgesehen sind bzw. diesen zugeordnet 
sind. Bin kleiner Spalt 21', 21" und 20- kann zwischen der nach 
auSen weisenden Randkante und dem Innenrand des Vorsprungs 
verbleiben, bspw. 31c von 20' bei dem Vorsprung 20. Er kann aber 
auch an zumindest einem der nach aufien weisenden Rander auf Null 
reduziert sein. 

Die Breite des Anbringungsabschnitts 31 ist mit »b» bezeichnet, 
so dass der Mindestabstand der beiden parallel zur 
Langsmittelebene 100 liegenden, als Sicken ausgebildeten 
Vorspriingen 21b, 21a dieses MaS mit ihren Innenrandem 21b- und 
21a' als Abstand besitzen. Die Langserstreckung 100 des 
Anbringungsabschnitts 31 erstreckt sich uber den Nietkopf als 
Befestigungsstelle 11. Dabei ist ersichtlich, dass die Lange der 
beiden Sicken 21a, 21b kurzer ist als die Halfte der 
Langserstreckung des Anbringungss tucks 31, und dass diese dabei 
so weit als moglich in den hinteren Bereich des 
Anbringungsabschnitts verlegt sind, urn die maximal mogliche 
Kraft fur eine Lagef ixierung bei einer angenommenen 
Drehbewegung a auf zubringen. 

Das erreicht auch der weitestmogliche Abstand des quer zur 
Langsmittelebene 100 liegenden Vorsprungs 20, der langer 
ausgestaltet ist als die beiden zuvor beschriebenen parallelen 
Vorsprunge. Er erstreckt sich iiber mehr als die Halfte, 
bevorzugt sogar mehr als 80 % der Breite b des 
Anbringungsabschnitts 31. 

In nicht dargestellten Ausfuhrungsbeispielen konnen auch eine 
Oder mehrere der drei beschriebenen streif enformigen Sicken 
weggelassen werden. So ist bspw. eine Geometrie mit nur einem 
Vorsprung 20 moglich, wie er in Figur 5 verdeutlicht ist. Hier 
xst der vom Niet am Entf erntesten, nach aufien weisende Rand 31c 
nahe dieser streif enformigen Geometrie angeordnet, so dass auch 
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hier eine Drehbewegung a groStmoglich unterbunden warden kann 

Offnungsverhaltens bei einem Aufwartskippen der Griffla SC Z ,n 
am Griff abschnitt 32 . Griff lasche 30 

a wird a i sn 7 vermxeden werden kann. Die Schwenkbewegung 

"Z r rSnZt ' 93112 VSrhindert ' es werden su.in^t 

zwei Grenzwerte vorgegeben, die durch Anschlagen bei einer 

dT^™) rehbewe T 9 a an be±den Richtun - n » — 

des Nietes 11) vorgegeben sind. Die Schwenkbewegung liegt i m 

Z^lTT^ der Ebene - in der der panel im ^ » -n 

Nietkopf ii geiegen ist, welche Ebene auch planparallel von rf™ 

aere Quadrat, hat er zwei parallele Randkanten 3 lb 31a 
7° GSlenklinie 38.entfe mte , und ihr parallel 

verlaufende RandXinie 31c. VorstsHbar 1st auch eine andere 

ZtllTLT r rln9un9Sflansches ln p °™ *» **~«ZZr 

Gestalt, dreieckiger Geetalt Oder it einer nicht gerade 
verlaufenden entfernten Randlinie 31c. 

Der in Figur 4a dargestellte Querachnitt staromt aus der 
entsprechenden Schnittlinie der Figur 4. Hier ist eine 
™etriscne Auebildung der strait enf Sr.igen Vorsprunge 
21a 21b vorgesehen, wobei eine steilere Flanke 21d' naher zu der 
Randkante 31b liegt, ale die flachere Flanke 21b» des 

nar^lTT 3 " VOrSP ^ s 21b ' gilt fur den dazu 

parallelen Vorsprung 21a und die zugeh6rige Randkante 31a. 

Nilf^ 1 T erl3Ufen ia d « «• hier nicht aichtbarer 

3 Eine ^ e DeCkelbl - h " — 1 ™ — der AnbringungarlaLch 
31. Eine angencnmene Drehbewegung Ummt die Randkante 31a an der 
steueren Flanke dea Vorsprunga 21a bz„. die Randkante 31b an 
der ateileren Planke 21b ■ des Vorsprungs 21b anato^n 
engere Zuordnung der staileren Planken. auf Grund ihrer nahezu 
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Auch zu Figur 5 ist ein . Querschnitt in Figur 5a dargestellt, der 
durch. die Langsebene 100 gelegt ist. Diese Darstellung ze igt die 
beschriebene Situation fur nur einen Vorsprung 20, der mit der 
Randkante 31c des Anbringungsabschnitts 31 zusammenwirkt , 2U r 
Vermeidung von funktions-beeintrachtigenden Drehbewegungen a In 
der Pigur 5a- ist dabei die Ausbildung des Nietkopfes als 
Befestigungsstelle 11 durch eine Offnung des 

Anbringungsabschnitts 31 hindurch zu sehen. Auch zu erkennen ist 
die Zuordnung der freien Randkante 31c zu dem aus dem 
Deckelblech ausgeformten Vorsprung 20, der auch - wie Pigur 4a 
fur die anderen Vorsprunge 21b, 21a verdeutlicht - in 
unsymmetrischer Geatalt vorgesehen sein kann. 

Die Unsymmetrie in Querrichtung (zur Langserstreckung des 
Vorsprungs 20) veranschaulicht auch die Figur 8, bezogen auf den 
Vorsprung 20, welcher der Randkante 31c des Anbringungs- 
Abschnitts 31 zugeordnet ist. Durch die zweifache Verformung, 
das erste. Ausformen nach Figur 1 und das zweite Nachformen nach 
Figur 2 kann eine sehr steile Vorderkante 2 0a ausgebildet 
werden, eine sehr groSe Hohe h, und das Deckelblech dennoch 
unbeschadigt bleiben, wozu auch beitragt, dass der Vorsprung 
moglichst weit von dem empf indlichen Bereich des Niethof es " lla 
entfernt ist. Durch die scharfe Vorderkante 20a bei einer eher 
flacher verlaufenden zweiten Flanke 20b, welche keine 
Sperrwirkung mit dem Anbringungsabschnitt 31 vorgibt, konnen 
hohere Krafte aufgebracht werden, bzw. der 

Anbringungsabschnitt 31 erhalt weniger Moglichkeit, sich an 
einer flacher verlaufenden Randkante aufwarts (senkrecht zur 
Ebene des Panels 10) zu verformen und dadurch die Sperrwirkung 
zu verlieren. 



35 



Andere Ausfuhrungsformen von Vorsprungen gehen aus den weiteren 
Figuren hervor. So zeigt Figur 6 eine Anbringung von zwei im 
wesentlichen punktformigen Vorsprungen 23a, 23b an den 
Langsseiten 31a,31b des Anbringungsabschnitts 31. Zusatzlich 
Oder alternativ kann ein Vorsprung 22 am Querrand 31c des 
Anbringungsabschnitts 31 vorgesehen sein. Der Vorsprung 22 kann 
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langlich bis oval und auch im wesentlichen rund' ausgebildet 
sein. 



20 



25 




30 



35 



Figur 7 veranschaulicht eine Gruppe von Vorsprungen, die einem 
emzigen AuSenrand (nach auSen weisende Randlinie) des 
Anbringungsabschnitts 31 zugeordnet sind. Diese Gruppe 24 von 
hxer drei einzelnen, im wesentlichen punktformigen Vorsprungen 
sand dem AuSenrand 31c zugeordnet, konnen aber ebenso den beiden 
anderen Randkanten 31a und 31b zugeordnet sein. Auch nur zwei 
punktformige Vorsprunge sind in Figur 7 einsetzbar. Ebenso kann 
dxe unsymmetrische Gestalt der nach oben ausgeformten Vorsprunge 
gemaS Figur 4a auf dieses Ausfuhrungsbeispiel ubertragen werden. 

Wird der zumindest eine Vorsprung einer quer zur Langsebene 100 
der Anbringungslasche 30 liegenden Randkante 31c zugeordnet, 
kann mit nur einem einzigen Vorsprung eine Drehbewegung in ' 
beiden Richtungen unterbunden werden, wenn sich dieser Vorsprung 
zumindest beidseits der Mittelebene erstreckt . Wird dagegen ein 
Vorsprung gewahlt, der einer parallel zur Langsebene 100 
verlaufenden Randkante zugeordnet wird, sind fur eine 
symmetrische Begrenzung von Drehbewegungen der Grifflasche 30 
zumindest zwei Vorsprunge an zwei insoweit zur Verfugung 
stehenden Randlinien als "stop edges" vorzusehen. 

Alle beschriebenen Vorsprunge sind aufierhalb des 
Anbringungsabschnitts 30 angeordnet, so dass sie mit zumindest 
emer seiner jeweiligen AuSen- Randkanten sperrend 
zusammenarbelten konnen. 

Die Wirkung der Drehmomente ist an den Figuren 9a und 9b 
veranschaulicht. Dabei ist mit einem Blick von oben auf den 
Anbringungsabschnitt 31 angenommen, dass dieser uber die 
Befestigungsstelle 11 (meist ein Nietkopf ) am Panel 10 
angeordnet ist. Schematisch ist ein parallel zur Mittelebene 100 
des Tabs der Grifflasche 30 liegender seitlicher Vorsprung 21a 
exngezeichnet, der mit einer Kraft durch eine angenommene 
Drehung in Richtung a belastet wird. Bei einer angenommenen 
Lange 1 des Anbringungsabschnitts 31, liegt die 
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Bsfestxgungsstelle 1! eher zu der Gelenklinie 38, als zun, 
brntere E»de 31c des A n bringungsabscbn 1 tts31, so dass ™ 
" rkSMet 11 9rM« als die Halffe der L ^ e X L 

^ringungsabschnitts 31 1st. Aufgrund der p^J^" ' 

*aZ T " t ~ lf Vorsprungs 2la nane der b^teren 
Randlxnre 31c kann sine Kraft fiber einen grofien Hebela™ til 
SroSes Breh« zu m Sperren einer zu verhinderUn 
Drehbewegung aufbringen. 

e'rlautert" ^ »» Dreh^enten 

2' ^ bSi einem s ^-ht zur Mittelebene loo 
a^eordneten Vorsprung 20 , der fast die gesa rat e Breite b des 
Aabrrngungsabschnitts 31 nahe dessen hinterer Eandlinie 3ic 

=:- 8P ^t i \v: i r cr g r r bi - - - ~ 

Breite b, eingezeicfcne Js^JZ TST ^ ^ 
(hypcthetischen, Drenbewegunglu Zbtuno . 

entsprechende Kraft fibVden" LbeiZ * ^•3^*'* " 

Verfugung gestellt BP ^ a . ^ e als Heb elarm zur 

g gestellt werden, sondem zwischen 70 und 100* ™„ k/o 
xm wesentlichen im Bereirh u ° n b/2 

xm aereicn zwischen 80 und 90%. 

NietfuiS-Bereich 11. -,•=,<- • « . «iecjcopf 11 herum. Dieser 

rat von der Blechdicke her nicht stark belastbar la ^ 
durch daa Ausformen des Kietes nach nachdem er 

Vorsprung 20. der sine Plach! , ausgeduunt ist. Der 

. eine Flache f « sinnimmt, aber linien- Oder 

ZllZTllT' ^ 4UEeren ™~eicb lib des KietLes 

heraus ^lag^t Z f" ~ Mta - t « «— Blechbereicb 

s veriagert. Der Anbringungsabschnitt 31 ist st^ir-hT „i «- 
eingezeicbnet, u ra die Helation der Lege zu verdeutlic^ 
AUernatrv oder ku^iativ zu m a ra hin teren Hand 31c UegLeu 



nzzx; cescnreiDung 



16 



eingezeichneten Vorsprung 20 konnen auch zwei seitliche 
Vorsprunge 21a, 21b vorgesehen sein, die dann auch nahe des 
Peripheriebereiches des NietfuSes platziert sind und nicht in 
den gefahrdeten ausgedtinnten Bereich nahe des Nietkopfes verlegt 
sind. 

Eine genauere Bemessung der Flachen zeigt, dass der 
streifenformige Vorsprung 20 zumindest teilweise auiSerhalb des 
NietfuS-Bereiches und hier des auiSeren Peripheriebereiches lib 
gelegen ist . Die Herausverlagerung betragt zumindest 40% der 
Flache P 20/ die sich nicht mehr in der Peripherie lib des 
NietfuSes iia befindet, sondern aufierhalb. Optisch ist diese 
Lage ohne weiteres von der Innenseite des Blechdeckela zu 
erkennen . 



* * * 
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Anspruche : 
1. 



Blechdeckel zum Verschliefien eines Dosenrumpf es , miteinem 
Panel (Deckel spiegel, 10) und einem diesen Panel 
umgebenden Falzrand (12), geeignet zum Anbringen an den 
Dosenrumpf; 

wobei auf dem Panel (io) ein Of fnungsbereich von einer 
Schwachungslinie (16) definiert 1st und auSerhalb des . 
Offnungsbereichs (17) eine Grifflasche (30,-31,32,33) an 
emer Bef estigungsstelle (11) angeordnet 1st; 
wobei die Grifflasche (30) einen Griff abschnitt ' (32 ) , 
einen Of fnungs abschnitt (33) und einen 
Anbringungsabschnitt (31) aufweist, letzteren zur im 
wesentlichen parallelen Anbringung der Grifflasche 
gegenuber dem Panel (io) , und wobei die Grifflasche (30) 
im angebrachten Zustand mit ihrem Of fnungsabschnitt (33) 

uber dem Of fnungsbereich (17) zu liegen kommt; 

wobei nahe zumindest eines Randes (31c) des 

Anbringungsabschnitts (31) ein streif enf ormiger Vorsprung 
(21a,21b;20) aus dem Panel (10) ausgeformt vorsteht, zur 

Begrenzung einer Schwenkbewegung (a) der Grifflasche (30) 

urn die Bef estigungsstelle (11) . 
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Blechdeckel zum Versrhlio« a -n ~ 

verscmiefien ernes DosenrumDfpq m-i +- 
Panel (Deckelspiegel 10) ,^ ~ ■ ^ rUmp£es ' mit ^xnem 

^ ge - L ' 10 ' und einem dies en Panel 
umgebenden Palzrand C\o\ • 
■ Dosenrunpf , ' ' — ****** an den 

T T PMel <10) 6fft ™ereich von einer 

Schwachungslxnle (1 „ definiert iefc ^ auSerhalb 

offnungsbereicns ,„, elne Grifflasche b * s 

-ner Befestigungsetelle angeordnet 1st, 

wobex die Griffiascne (30J einen Griffabschniit 
einen of fnungsabschnitt (33) und einen ' 
*-^*»» ^abschnitt (31) aufweist, letsteren zur i m 
wesentlxchen paralleled Anbringung der Grifflasche 
gegenuber de m Panel , 10 , , und W obei die GrifflLcbe ,30) 

ubeHeTofl T tand bsennlt: 3 

uber dem Offnungaberelch (17, 2U Uegen konunt; 

wobei auEerhalb des Anbringungsabschnittes ,31) eln 
Vorsprung ,21a, 2 ib ;2 o ;22 ,. 24) ara Panel (M) so 

^ P arall ®l zum Panel gesperrt wird. 
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3. 



Blechdeckel zum VerschlieSen eines Dosenrumpf es , mit einem 
Panel (Deckel spiegel, io) und einem diesen Panel 
umgebenden Falzrand (12), geeignet zum Anbringen an den 
Dosenrumpf; 

wobei auf dem Panel (10) ein Of fnungsbereich von einer 
Schwachungslinie (16) definiert ist und aufierhalb des 
Offnungsbereichs (17) eine Grifflasche (30 ; 31, 32, 33) an 
einer Bef estigungsstelle (11) angeordnet ist; 
wobei die Grifflasche (30) einen Griff abschnitt (32), 
einen Of fnungs abschnitt (33) und einen 
Anbringungsabschnitt (31) aufweist, letzteren zur im 
wesentlichen parallelen Anbringung der Grifflasche 
gegenuber dem Panel (10), und wobei die Grifflasche (30) 
xm angebrachten Zustand mit ihrem Of f nungsabschnitt (33) 
uber dem Of fnungsbereich (17) zu liegen kommt; 
wobei der Anbringungsabschnitt (31) eine flachige 
Erstreckung aufweist, welche kleiner ist als eine 
Erstreckung der Grifflasche (30) und auSerhalb der 
Erstreckung des Anbringungsabschnitts zumindest eine • 
Sperre (20 ; 24a; 23a; 22 ) angeordnet ist, zur Vorgabe oder 
zur Begrenzung einer maximal moglichen Schwenkbewegung der 
Grifflasche (30) . " ~ " 
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ll^ZelLZlTr^T 11 einea °~-^«. -it einen, 
Fanel (Deckel spa .egel, 10) und einem dieaen Panel 

Ze",." 1 ^ ' 12) ' — — -i-*— an den 

wobei auf de m Pane! ,xo, ein Of fnungsbereicb von einer 
Sohwachungslinie , ls) definiert i st U nd aufierhalb ^ 
Offnungsbereichs (17) elne Grifflasche (30,31 32 33, an 
6 r Befesti ^-telle (11, angeordnet fat 
wobei die Grifflasche (30, einen Griff abechnltt (32, 
einen of fnungsabeohnitt (33) und einen 
Anbringungeabeohnitt (31, aufweist, letzteren zur in, 
weaentliohen parallelen Anbringung der Grimes" 
gegenuber den, Panel (io, , und Bobel die Grlfflasche 
» angebrachten Zuetand n,it inren, Of fnungaabacnl to 33 
uber den, of fnungsbereioh <l 7 , zu lle9en Lnnt 

rr! e 3 1 ,r 8 , dem PMel <10) ZUmlndeSt ein Vorsprung ( 20 , 

der ^ifflascbf 3 ^"^aabsohnitta ,31,' ein Schwenken 
Griffla sche zu begrenzen Oder zu sperren. 



Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche. • wobei sich 
. der Vorsprung ,20,22, uber 2U n,indest 30 % bevor 
zujnindest 50 % ainer Breite ,b> oder der Lange <i> def 
Anbringungsabschnitts (31) erstreckt. 

Blechdeckel nach Anspruch's. wobei der Vorsprung aina 
Lange von mehr als 80 % der Breita (b) das 
Anbringungsabschnitts besitzt. 

Blechdeckel nach ainam der vorigan AnsprOche, wobei 
mehrere Vorsprunge ,20, 22, 23a. 23b, 24, vorgesehen sind, 
naha des Randes, insbesondere mehrare Hinder (31a 3lb 31c, 
dee Anbringungeabschnitte (31) . ("a, 31b, 31c) 

Blechdeckel nach Anspruch 6, wobei von dan mehreren 

streT^nT Siner (20 ' 21a -21b,22) linien- Oder 

streifenformig ausgebildet ist. 

ZtZTl 1 nac - Anspruoh 6 - wobei 2umind£st *« 

mehreren Vorsprunge rund bis oval ausgebildet ist 
(22, 24a, 23b) . 

Blachdackel nach Anspruch 6, wobei mehrere streif enffir.nige 
vorsprunge (20.21a) vorgasehen sind, von danan zwel 
Vorsprunge kaine glaicha Ausrichtung aufweisen 
(20 / 21a;20 / 21b) . 

Blechdeckel nach Anspruch s oder S . wobei zumindast ein 
yorsprung ,21a. 21b, sich in einer Langsrichtung dar ' 

dla n ^ «- — i L& nge assist, 

aie mcht mehr als 50 % einpr i3„„„ , 

ou ° einer L angserstreckung (1) des 
Anbnngungsabschnitts (31) bet rag t . 

Blechdeckel nach Anspruch 9 oder Anspruch 6, wobei drei 
Vor sp r ( 21a , 21b , 20) vorgesehen sind/ - 

wesentlxchen parallel zur Langsachse (100) der Gr±ffla.o£ 
-d exner (20, i m wesentlichen senkrecht da 2 u orientieT 
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Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche, wobei die 
Sperre oder das Begrenzen einer Schwenkbewegung der 
Grifflasche (a) in einer Ebene im wesentlichen parallel 
zum Panel (10) durch ein AnstoSen an dem zumindest einen 
Vor sprung (20) erfolgt. 

Blechdeckel nach einem der vorigen Anspriiche, wobei der 
Vorsprung zwischen dem Grif f abschnitt (32) und dem 
Offnungsabschnitt (33) der Grifflasche am Panel (io). 
angeordnet ist. 

Blechdeckel nach einem der vorigen Anspriiche, wobei der 
Anbringungsabschnitt (31) im wesentlichen rechteckig 
ausgebildet ist, insbesondere quadratisch ausgestaltet 
ist, und zumindest drei AuSenrander Ola, 31b, 31c) 
aufweist. 

Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche, wobei der 
Anbringungsabschnitt uber eine Gelenklinie (38) mit der 
ubrigen Grifflasche (30) verbunden ist, so dass bei einer 
Betatigung des Grif f abschnitts (32) der Offnungsabschnitt 
(33) im wesentlichen senkrecht zu einer Ebene des Panels 
(10) verkippbar ist. 

Blechdeckel nach Anspruch 13, wobei die Kippbewegung (als 
vertikales Verschwenken) eine Offnung des Of fnungsbereichs 
(17) entlang der Schwachungslinie (16) veranlasst . 

Blechdeckel nach einem der vorigen Anspruche, wobei die 
Schwenksperre oder solche Begrenzung auch bei einer 
vertikalen Kippbewegung der Grifflasche (30) erhalten 
bleibt. 

Blechdeckel nach Anspruch 6 oder 9b, wobei die mehreren 
Vorsprunge so angeordnet sind, dass bei einer horizontalen 
Schwenkung der Grifflasche (30) jeweils einer an einem 
anderen von mehreren AuSenrandern (31a, 31b, 31c) des 
Anbringungsabschnitts angreif t . 



Blechdeckel nach einem der vorigen Ansnriinh,. v. • 
zumindest ,<n. ir„ 9 Anspruche, wobei der 

unundest erne Vorsprung einen Querschnitt aufweist 
. welcher rnsbesondere in einer guar zu seiner 

ssrsr <loo) — 9 ~ t r i3Ch 

ItTtT* 1 DaCh AnSPrUCh WObei die ™3y™,etrische 

Ausbrldung aina steilere und eine weniger szTle Hs^ce 
bernhaltet (21b', 2lb» -2o» ™k> , ,_ e F *anke 

verlaufen. '' " elChe nlcht fallal 

21b 20a naher zu einem zugeharigan AuSenrand 

aufweist, die groSer als 300/. m betraat L^T 
nach auSen weisenden Obarsaite (public side) das 
Panels (10) urn den Vcrsprung herum. 

Blechdeckel nach Anspruch 20, wobei die H6he (h) im 
wesantlichen an aina HSha bzw. Starke des Blechl T 
Anbringungsabschnitts (31, angepasst ist 

Blechdeckel nach Anspruch 21, wobei die Hohe (h, des 
z^rndast einen Vorsprungs (20,21a,21b) nicht giringar ist 
als rm wesantlichen die Starke des Bl^h- 3erln 3 er «*. 

AuSenrand (31a 31b ^ T \. ^"^n 

a (31a,31b,31c) des Anbringungsabschnitts (31). 

zuL C nd d a e s?LL aC v Slnem ^ V ° ri9en toSPrtChe ' 

aus ^ Panai (^ 9 , " ErStve «— (Pig. „ 
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Blechdeckel nach Anspruch 23, wobei von zwei langeren 
Planken (21a»,21b«) eine im Reforming (Pig.. 2) steiler 
ausgebildet ist. 

Blechdeckel nach einem der voranstehenden Anspruche, wobei 
der zumindest eine Vorsprung (2 0) in einem 
Peripheriebereich (lib) des im Deckelbereich von der 
innenseite sichtbaren NietfuSbereichs (Ha) gelegen ist. 

Blechdeckel nach Anspruch 25, wobei ein Teil des 
Vorsprungs (20) auSerhalb des NietfuSbereichs (lia) 
gelegen ist. 

Blechdeckel nach Anspruch 26, wobei mehr als 4 0% einer 
Flache (f 2 0) des zumindest einen Vorsprungs auSerhalb des . 
NietfuSbereichs (lia) gelegen sind. 

Blechdeckel nach Anspruch 26 oder Anspruch 27, wobei der 
NaetfuSbereich (lia) sich ringformig urn den von der 
Innenseite (product side) sichtbaren Niet (11) als 
Bef estigungsstelle erstreckt . 

Blechdeckel nach Anspruch 28, wobei der Vorsprung nach Art 
eaner Sekante bis Tangents als Streifen oder Linie im 
Randbereich (lib) des NietfuSbereichs gelegen ist 
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a^Tl T „ "to**" — Grifflasehe (30) und zum 
Zel rf ^ VerSchlie8en Boaenrumpfes, mlt einem 

Panel (Deckelspiegel , 10) und einem diesen Panel' 

L~T. PalZrand (12 '' - en den 

ITJ r* T PanSl (10) 6 « n ^ereich von einer 

Schwechungslxnae (1 S , definiert ist und aufiernalb des 

IZTlT^ <17 ' (30,31,32,33) en 

exner Befestzgungsstelle (11) am Panel anbringbar isf 

»obex ens dem Penel (10) zumindest a l„ Vorsprung ( 20 , ' 
21a,21b,23a,24a) auegeformt vorsteht, urn duroh Le 
itTlTlTT Se3en<Ujer kindest einem AuGenrand 

der ^rifxl „ ^ringungsabachnitte ,31, ein Schwenken 

der Grzfflaeche zumindest zu begrenzen, insbesondere im 

wesentlzchen ganz zu sperren. 

Bleobdeefcel zum Anbringen einer Grifflasche (30) und zum 

ZITT^T V ™ eEen ^ noeenzumpzes, mit einl 
Panel (Deckelspiegel, 10) und einem dieeen Panel 

Z« ; Pal2rand U2) ' 9eei — ™— n an den 
wobei auf dem Penel (10) ein of fnungsbereich von einer 
Schwachungslinie (16) definiert ist und auEerhalb des 

e"rBt ereiChS ' 17) einS <30.-31.32.33, an 

einer Bef estigungsstelle (11) anbringbar isf 

wobei nehe der Bef estigungsstelle ,n, , aber ' in einem 
Abstend davon zumindest ein Vorsprung (20 , 21a, 22 , 23a. 24, 
angeordnet ist, und der Afacst-^ri , T 

d^m-i^r,,- ^ Abstand des Vorsprungs zumindest 

derroenxgen Abstand entspricht, den ein AuSenrand 
(31a,3ib,31c) eines Anbringungsabschnitts der Grifflasche 
von der Bef estigungsstelle (H) besit2t/ nach dem fflaSChe 
Anbringen des Anbringungsabschnitts (31) . 
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Ir^H flnSPrUCh 31 ' " 0bei der ^-and eine von 

dem Anbringungsabschnitt ( 31, weg weisende Randlinie (3 la > 
1st und wobei zumindest zwei Randlinien eine flachige 
Erstreckung des Anbringungsabschnitts begrenzen. 

BlecMeckel nach Anspruch "32, wobei die kindest zwei 
Randlimen im wesentlichen geradlinig verlaufen. 

Blechdeckel nach zumindest zwei der Anspruche 1 bis 4. 

■Verfahren zum Ausformen einea Blechdeckele nach einem der 

21a,21b) zweimal geformt wird, einmal zum Ausformen dee 
Vorsprungs nahe einem Anbringungsabachnitt (31) aber 
entfernt von der Bef estigungsetelle (11) . und ein m a! zur 
Nachformung emer vorderen Eandlinie (20a,21b.) dee 
zumindest einen Vorsprungs, urn eine bessere Sperrlinie fur 
emen AuSenrand des Anbringungsabschnitts zu erhalten 
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Lxd made from sheet material, having a panel portion (10) 
and provxded for receiving a tab (30) . attached -to said 
panel portion (10) .through a substantially flat attaching 
portion (31) and a mounting means (n) such as a 
integrally formed rivet (11), said panel (lo) having at 
least one protrusion (20, 21a, 21b, 23a, 24) extending from 
the panel portion (10) upward and providing a front stop 
edge 20a 21b-, for at least limiting a horizontal turning 
(a) of saxd tab (3 0) as a whole. 

Lid according to claim 40, wherein said front stop . 
edge (2 0a) is linear. 

Lid according to claim 40, wherein said front stop edge 
extends over more than one half of a width or at least 30% 
of the length (1) of said flat attaching portion (31) . 

^nATf 11119 t0 Claim 40 ' Wherein Sa±d front st °P edge 
(20 ,20a) is substantially orthogonal to a longitudinal 

Plane (100) extending along the length of the tab (30) . 
Lid according to claim 40, wherein said 

protrusion (20,21a,21b) is shaped at least twice, once to 
form the front stop edge from a portion of the panel (10) 
and once to re-shape said stop edge to a shape that is 
steeper or sharper than the previous shaped stop edge. 

Lid according to claim 40, wherein two stop edges are 
provided substantially parallel to a longitudinal 
Plane (100) extending along the length of the tab (30) 



46. 



Lxd according to claim 40, wherein the protrusion as 
shaped from the panel in an area corresponding to a 
periphery of a (button) coin area (lla) around said 
mounting means (11) . 



* * * 
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